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OK Tubrod 15.14

OK Tubrod 15.14 &r en rérelektrod av rutiltyp som ger ett&nbsp;smaltbad&nbsp;som é&r lattkontrollerad i alla svetslagen med god bagstabilitet och lattaviagsnad
slagg. OK Tubrod 15.14 ar lampad for lagesvetsning i konstruktioner som inte ar majliga att placera i lagestéllare. Vertikalsvetsning uppat och nedat utfors bast
med dimensionerna 1,2 och 1.4 mm. Stromomradet for 1.4 mm tacker mycket vl de Svriga elektroddimensionernas och kan darfor med fordel anvandas dér
blandade svetslagen forekommer. OK Tubrod 15.14 &r klassad i Grade 3 hos alla betydelsefulla klassningssallskap. Redovisade typiska varden ar vid anvdndande
av CO2 (C1) Skyddsgas: Ar+20% CO2 (M21) eller CO2 (C1). (Art nr 1514)

SFA/AWS A5.20 : E7T1T-1M
SFA/AWS A5.20 : E71T-1C

Klassificering svetsgods

ENISO 17632-A:T462P C1 1 H5

ENISO 17632-A: T 46 2 P M21 2 H5
Godkinnanden ABS 3YSA H5 (C1 & M21)

BV SA3YM (C1)

BV SA3YM (M21)

CE EN 13479

DB 42.039.05 (M21 and C1)

DNV Il YMS H5 (C1)

DNV-GL Il YMS (M21)

LR 3YS H5 (C1 & M21)

LR 3YS H5 (M21)*

NAKS/HAKC 1.2 mm

PRS 3YS H10 (C1 & M21)

RINA 2Y S H5 (C1)

RS 3YMS H5 (C1)

RS 3YSH5 (C1 & M21)

VdTUV 07651
Godkédnnanden baseras pa fabrikens lokalisering. Vénligen kontakta ESAB for mer information.
Svetsstrom DC+
Diffunderbart vite <5 ml/100g
Legeringstyp C Mn
Typiska mekaniska varden
Villkor Strackgrans Brottgrédns Forldngning
C1 shielding gas
Helsvetsgods 497 MPa 588 MPa 27 %
Slagseghetsdata Charpy V
Villkor Provningstemperatur Impact Value
C1 shielding gas
Helsvetsgods -20 °C 110J
Typical Weld Metal Analysis %
C Mn Si
0.05 1.30 0.54

Insmiltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Trddmatningshastighet Insvetstal

1.2mm 110-300 A 21-32V 3.2-14.5 m/min 1.3-5.8 kg/h
1.4 mm 130-320 A 22-32V 3.0-12.5 m/min 1.4-6.3 kg/h
1.6 mm 150-360 A 24-34V 3.0-11.0 m/min 2.0-6.2 kg/h
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